GMH

\Lo

Manualul de instructiuni

0460 671 261 RO 20220211 Valid for: Serial number: serial no. 049-, 941 --xXX-XXXX
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The following harmonised standards in force within the EEA has been used in the design:
EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc Welding Equipment — Part 1: Welding Power Sources

EN 60974-10:2014, Arc Welding Equipment — Part 10: Electromagnetic Compatibility
(EMC) requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential.
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1 SIGURANTA

1 SIGURANTA

NOTA!

Unitatea este testatd de ESAB intr-o configuratie generala. Integratorul este
responsabil in legatura cu siguranta si functionarea unei configuratii specifice.

Utilizatorii echipamentului ESAB au responsabilitatea finala de a se asigura ca persoanele
care lucreaza sau se afla in apropierea echipamentului respectd masurile de siguranta
corespunzatoare. Masurile de protectie trebuie sa indeplineasca cerintele care se aplica
acestui tip de echipament. Pe langa normele standard care se aplica spatiului de lucru,
trebuie respectate urmatoarele recomandari.

Toate lucrarile trebuie sa fie efectuate de catre personal calificat, familiarizat complet cu
operarea echipamentului. Exploatarea incorecta a echipamentului poate sa conduca la
situatii periculoase care pot determina vatamarea corporala a operatorului si deteriorari ale
echipamentului.

1. Personalul care utilizeaza echipamentul de sudura trebuie sa fie familiarizat cu:
exploatarea acestuia
amplasamentul dispozitivelor de oprire in caz de urgenta
functia acestuia
masurile de protectie relevante
sudarea si taierea sau celelalte functii aplicabile ale echipamentului
2. Operatorul trebuie sa se asigure ca:
o nici o persoana neautorizata nu stationeaza in zona de lucru a echipamentului
cand acesta este pornit
o nimeni nu este neprotejat la aprinderea arcului sau cand se incepe lucrul cu
echipamentul
3. Spatiul de lucru trebuie:
o sa fie adecvat scopului
o sa nu aiba curenti de aer
4. Echipament individual de siguranta:
o Purtati intotdeauna echipamentul individual de protectie recomandat, precum
ochelari de protectie, imbracaminte neinflamabila, manusi de protectie
o Nu purtati obiecte precum esarfe, bratari, inele etc., care pot sa se agate sau sa
cauzeze arsuri
5. Masuri generale de protectie:
o Asigurati-va ca ati fixat cablul de retur
o Lucrarile la echipamentul de Tnalta tensiune trebuie efectuate numai de catre
un electrician calificat
o Echipamentul corespunzator de stingere a incendiilor trebuie sa fie marcat in
mod vizibil si sa fie la iIndeméana
o Lubrifierea si intretinerea echipamentului nu trebuie sa se efectueze in timpul
operarii echipamentului

o

O O O O

AVERTISMENT!

Pericol de strivire la inlocuirea bobinei de sdrma! Nu utilizati manusi de protectie cand
introduceti sarma de sudura intre rolele de alimentare.
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1 SIGURANTA

AVERTISMENT!

Sudura si taierea cu arc electric va pot rani pe dvs. si pe altii. Luati masuri de
precautie cand sudati sau taiati. Solicitati angajatorului sa aplice normele de protectie
a muncii, care trebuie bazate pe datele furnizate de producator privind pericolele.

SOC ELECTRIC — Pericol de moarte

 Instalati si impamantati unitatea in conformitate cu normele in vigoare

* Nu atingeti componentele electrice sau electrozii sub tensiune cu pielea
neprotejata, cu manusi ude sau cu imbracaminte uda.

+ lzolati-va fatd de pamant si fata de piesa de prelucrat

+ Asigurati-va ca pozitia de lucru este sigura

FUM SI GAZE — Pot prezenta pericol pentru sanatate

+ Tineti capul in afara zonei cu fum
 Utilizati ventilatia, aspiratia la arc sau ambele, pentru a indeparta fumul si
gazele de zona de respiratie si de zona generala de lucru

RAZE DE ARC ELECTRIC - Pot afecta ochii si pot arde pielea

* Protejati-va ochii si corpul. Utilizati paravanul de sudura si geamul de filtrare
corecte si purtati imbracaminte de protectie
* Protejati-i pe cei din jur cu ecrane sau cortine corespunzatoare

PERICOL DE INCENDIU

+ Scanteile (stropii) pot cauza incendii. De aceea, asigurati-va ca nu exista
materiale inflamabile in apropiere

ZGOMOT - Zgomotul excesiv poate afecta auzul

+ Protejati-va urechile. Utilizati casti sau alte dispozitive de protectie pentru auz.
Protejati-va urechile. Utilizati casti sau alte dispozitive de protectie pentru auz
 Avertizati-i pe cei din jur in privinta acestui risc

FUNCTIONARE DEFECTUOASA — Apelati la un expert pentru asistenta in caz de
functionare defectuoasa.

Cititi si asigurati-va ca ati inteles manualul de instructiuni inainte de instalare
sau de exploatare.

PROTEJATI-VA PE DVS. SI PE CEILALTI!

A ATENTIE!

Acest produs este destinat exclusiv sudurii cu arc.

A ATENTIE!

Echipamentele din Clasa A nu sunt destinate pentru
utilizare in amplasamentele rezidentiale unde energia
electrica este furnizata de sistemul public de alimentare
de joasa tensiune. Din cauza perturbatiilor conduse si
radiate, pot exista dificultati in asigurarea compatibilitatii
electromagnetice a echipamentelor din clasa A in
aceste locatii.
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1 SIGURANTA

ATENTIE!
Cititi si asigurati-va ca intelegeti manualul de instructiuni A |L.’JJ
fnainte de instalare sau de exploatare.

NOTA!

Predati echipamentul electronic uzat la centrul de
reciclare!

In conformitate cu prevederile Directivei Europene

2012/19/CE privind deseurile de echipamente electrice

si electronice, precum si cu implementarea acesteia

conform legislatiei nationale, echipamentul electric _
si/sau electronic care a atins limita maxima a duratei de

viata trebuie sa fie predat la un centru de reciclare.

Ca persoana responsabila pentru echipament, aveti
responsabilitatea de a obtine informatiile despre statiile
de colectare autorizate.

Pentru mai multe informatii, contactati cel mai apropiat
distribuitor ESAB.

ESAB va poate furniza toate materialele de protectie si accesoriile pentru sudura.
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2 INTRODUCERE

2 INTRODUCERE

2.1 Informatii generale

GMH este un echipament de urmarire a imbinarilor pentru pozitionarea si urmarirea
imbinarilor echipamentelor automate de sudura in toate tipurile de imbinari care apar acolo
unde senzorul tip stift are o margine de ghidare de urmat.

Echipamentul este adaptat la ghidaje de servomotoare standard ESAB si controleaza unul
sau doua servomotoare simultan.

Sistemul este disponibil in mai multe variante, consultati mai jos.

211 Variante

* Unitate de urmarire a imbinarilor cu panou de comanda.
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3 DATE TEHNICE

3 DATE TEHNICE

GMH

Tensiune de alimentare

42V c.a., 50-60 Hz

Curent de iegire

450 V A

Temperatura ambientala

dela-151a +45 °C (de la +5 la +113 °F)

Umiditate atmosferica relativa

Maxim 98 %

Curent de motor maxim 6A-100 %

Clasa de protectie carcasa IP23

Limite de curent 15 A (limita de curent hardware)
Fuziune alimentare cu electricitate 10 Alent

Tip regulator motor

Regulator comutat cu patru cadrane

Tensiune rotor

40V c.c.

Tensiune de camp, motor magnetizat
separat

60V c.c.

Greutati:

Unitate de urmarire a imbinarilor

6,2 kg (13,67 livre)

Cutie de comanda portabila

2,7 kg (5,95 livre, completa cu cablu de 4 m
si proteciie)

Senzor si ghidaj transversal cu suport

2,2 kg (4,85 livre)

Stift de ghidare

0,6 kg (1,32 livre)

Senzor interval de functionare, radial 360°

4 mm (0,16 in.)

Clasa de protectie carcasa

Codul IP indica clasa de proteciie a carcasei, respectiv gradul de protectie impotriva

patrunderii unor obiecte solide sau a apei.

Echipamentul marcat IP23 este proiectat pentru utilizarea in interior si exterior.

Interval de functionare si viteza de setare, consultati ilustratia de mai jos si descrierea
tehnica din instructiunile de utilizare pentru ghidajul A6.

0460 671 261
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3 DATE TEHNICE

Angle deviation deg

A

100

80

60

Normal ratio

Inverted ratio

T
100

T
150

200

T+ Welding speed cm/min
250

Diagrama abaterii maxime a unghiului imbinarii sudate in raport cu viteza de sudare setata.

0460 671 261
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4 INSTALARE

4 INSTALARE

Instalarea trebuie executata de un specialist.

4.1 Instalare si conexiune

1. Informatiji privind masurarea, consultati capitolul ,DESEN DIMENSIONAL”.
. Conexiuni, consultati capitolul ,SCHEMA ELECTRICA".
3. \Verificati daca iesirea si tensiunea necesare sunt disponibile pentru instalarea
completa.
4. Montati stiftul de ghidare paralel cu ghidajul transversal actionat de motor.

4.2 Reglarea senzorului tip stift

Contactati personalul de service autorizat ESAB pentru reglarea senzorului tip stift.

4.3 Reglarea senzorului inductiv

Contactati personalul de service autorizat ESAB pentru reglarea senzorului inductiv.
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5 OPERARE

5 OPERARE

Normele generale de sjguran;é pentru manipularea echipamentului pot fi gasite in
capitolul ,SIGURANTA” din acest manual. Cititi-le in intregime inainte de a incepe sa
utilizati echipamentul!

5.1 Componente principale

1. Unitate de urmarire a imbinarilor (cu 5. Stift de ghidare
sau fara panou de comanda)
Cutie de comanda portabila
Senzor

o

Cablu de control (2 m)
Cablu motor (consultati capitolul
LACCESORII")

wn
N

4. Ghidaj transversal pentru senzor

NOTA!

Cutia de comanda portabila (2) si cablul de control (6), in conformitate cu cele de
mai sus, sunt intrerupte pentru anumite coloane si brate si sunt inlocuite cu piese
specifice produsului.
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5 OPERARE

511 Senzor

Senzorul are forma unui stift. Stiftul este actionat cu arc, astfel incéat incearca sa ajunga in
pozitia centrala pe lateral si in jos pe verticala.

1. Senzor cu conexiune pentru cablu la 3. Suruburi de oprire (doua) pentru reglarea
unitatea de urmarire a imbinarilor si cu miscarii stifturilor pe orizontala.
suport pentru diferite stifturi de urmarire Suruburile permit setari pentru diferite
in fata tipuri de Tmbinari

2. Stifturi de urmarire a imbinarilor
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5 OPERARE

5.2 Unitate de urmarire a imbinarilor cu panou de comanda

Oprire de urgenta (1)
O apasare a butonului activeazad OPRIREA DE URGENTA.

NOTA!
O oprire de urgenta nu trebuie resetata niciodata pana cand cauza functionarii
anormale sau a semnalului anormal nu este stabilita si rectificata.

Lampa de semnalizare
O H Se aprinde la pornirea alimentarii.

Lampa alarma (urmarirea automata a imbinarilor)

Se aprinde cand stiftul de ghidare se afla in afara intervalului de functionare
O (vertical). Functionarea automata este apoi blocata.

Lampa de semnalizare (urmarirea imbinarilor)

O @ Se aprinde atunci cand urmarirea automata a imbinarilor este in curs de
desfasurare.

Comutator cu cinci pozitii

Selectarea opfiunilor de urmarire a imbinarilor si de cautare a imbinarilor:
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5 OPERARE

- & Presetare manuala

Urmarirea imbinarilor pe verticala si orizontala

LB Urmarirea imbinarilor pe verticala si orizontala cu cautarea imbinarilor catre
dreapta
<ﬂ Urmarirea imbinarilor pe verticala si orizontala cu cautarea imbinarilor catre stanga

Urmarirea imbinarilor pe verticala

NOTA!

Tn cazul in care comutatorul este intr-o pozitie de urmarire a imbindrilor atunci cand
echipamentul este pornit, atunci echipamentul nu va incepe urmarirea imbinarilor
din motive de siguranta.

Pentru a incepe urmarirea imbinarilor, trebuie selectata o alta pozitie pentru scurt
timp Tnainte de a reveni la pozitia dorita.

Maneta de control

Control manual al glisoarelor servomotorului in sus/jos si la

ﬁ stanga/dreapta.
Maneta de control este intotdeauna prioritara.

@ Atunci cand Lampa de alarma este aprinsa, migcarea manuala in jos este
blocata.

Buton cu apasare al lampii (viteza rapida)

Selectarea vitezei scazute sau ridicate in timpul pozitionarii manuale cu
maneta de control.

* O apasare a butonului activeaza viteza rapida.

\:’ ':» O lampa din interiorul butonului se aprinde atunci cand functia este
activata.

* Reveniti la viteza scazuta apasand din nou butonul.
Tnainte de a efectua alte comenzi, verificati dac lampa s-a stins.
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5 OPERARE

5.3 Unitate de urmarire a imbinarilor - sectiune posterioara
1 Conexiune, sursa de alimentare de 42 V
2 Comutator
Pornire/Oprire sursa de alimentare

3 —> |Comutator

<= Pentru comutarea directiei de migcare a motorului cu ghidaj orizontal
4 Priza, pentru conectarea motorului cu ghidaj vertical
5 Priza, pentru conectarea motorului cu ghidaj orizontal
6 Siguranta de control, 10 A lent

10

7 % Soclu cu manson (8 pini), pentru conectarea stiftului de ghidare
8 Priza (23 de pini), pentru conectarea cutiei de comanda portabile

= ( pini), p p
9 Prize, pentru conectarea comutatorului pozitiei de limitare
10 Prize suplimentare
1" Contacte de service

0460 671 261
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5 OPERARE

54 Cutie de comanda portabila

Oprire de urgenta (1)
O apasare a butonului activeazad OPRIREA DE URGENTA.

NOTA!
O oprire de urgenta nu trebuie resetata niciodata pana cand cauza functionarii
anormale sau a semnalului anormal nu este stabilita si rectificata.

Lampa de semnalizare
O H Se aprinde la pornirea alimentarii.

Lampa alarma (urmarirea automata a imbinarilor)

Se aprinde cand stiftul de ghidare se afla in afara intervalului de functionare
O (vertical). Functionarea automata este apoi blocata.

Lampa de semnalizare (urmarirea imbinarilor)

O @ Se aprinde atunci cand urmarirea automata a imbinarilor este in curs de
desfasurare.

Comutator cu cinci pozitii

Selectarea opfiunilor de urmarire a imbinarilor si de cautare a imbinarilor:
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5 OPERARE

- & Presetare manuala
— <% Urmarirea imbinarilor pe verticala si orizontald

Urmarirea imbinarilor pe verticala si orizontala cu cautarea imbinarilor catre
dreapta

- <ﬂ Urmarirea imbinarilor pe verticala si orizontala cu cautarea imbinarilor catre stanga
H Urmarirea imbinarilor pe verticala

NOTA!

Tn cazul in care comutatorul este intr-o pozitie de urmarire a imbindrilor atunci cand
echipamentul este pornit, atunci echipamentul nu va incepe urmarirea imbinarilor
din motive de siguranta.

Pentru a incepe urmarirea imbinarilor, trebuie selectata o alta pozitie pentru scurt
timp Tnainte de a reveni la pozitia dorita.

Maneta de control

Control manual al glisoarelor servomotorului in sus/jos si la

ﬁ stanga/dreapta.

‘ Maneta de control este intotdeauna prioritara.

@ Atunci cand Lampa de alarma este aprinsa, migcarea manuala in jos este
blocata.

Buton cu apasare al lampii (viteza rapida)

Selectarea vitezei scazute sau ridicate in timpul pozitionarii manuale cu
maneta de control.

* O apasare a butonului activeaza viteza rapida.

\:’ ':» O lampa din interiorul butonului se aprinde atunci cand functia este
activata.

* Reveniti la viteza scazuta apasand din nou butonul.
Tnainte de a efectua alte comenzi, verificati dac lampa s-a stins.

5.5 Urmarirea imbinarilor

Echipamentul de urmarire a imbinarilor poate fi setat pentru diferite tipuri de urmarire a
fmbinarilor. Acesta poate fi setat pentru urmarirea imbinarilor cu controlul marginilor si pentru
urmarirea imbinarilor cu controlul canelurilor. Setarea se face atat de la cutia de comanda,
cat si de la senzor.

5.5.1 Urmarirea imbinarilor cu controlul marginilor

Urmatoarele functii sunt setate pe cutia de comanda, urmarirea imbinarilor pe verticala si
orizontala cu cautarea imbindrilor catre dreapta sau urmarirea imbindrilor pe verticala si
orizontala cu cautarea imbinarilor catre stanga, in functie de necesitatea controlului pe
dreapta sau stadnga. Cele doua suruburi de oprire de pe senzor trebuie stranse pana la
punctul de oprire. Consultati ilustratia de mai jos. Aceasta inseamna ca sigurantele sunt
actionate cu arc in lateral si controlul marginilor este permis. Urmarirea imbinarilor cu
controlul marginilor este utilizata pentru sudarea imbinarilor de colf si a imbinarilor similare;
consultati si tabelul cu imbinarile de la pagina.
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5 OPERARE

Suruburile de oprire sunt stranse pana la punctul de oprire.

5.5.2 Urmarirea imbinarilor cu controlul canelurilor

Urmatoarele functii sunt setate pe cutia de comanda, urmarirea imbinarilor pe verticala si
orizontala sau urmarirea imbindrilor pe verticala, in functie de tipul de control necesar, pe
verticala si in lateral, sau doar control pe verticala. Suruburile de oprire de pe senzor trebuie
sa fie desurubate cel putin doua ture sau pana la punctul de oprire, consultati ilustratia de
mai jos. Aceasta actiune elibereaza in lateral actionarea cu arc pentru stiftul de cautare si
permite controlul canelurilor. Daca suruburile de oprire nu sunt desurubate, exista riscul ca

stifturile de cautare sa inceapa sa ,urce” in susul peretilor imbinarii, In cazul imbinarilor in V
si in U superficiale. Consultati tabelul de mai jos pentru selectare setarii.

Suruburile de oprire desurubate cu 2 ture

Exemple de tipuri diferite de imbinari si de aplicare a stiftului de ghidare pe marginile de
ghidare.

Tipul imbinarii Setare, cutie de comanda

Sudura cap la cap cu flansa % %
dubla

‘

7/

A
Sudura in | (A =tija de
ghidare) DS

Sudura in V m&

q
Sz
N q
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5 OPERARE

Tipul imbinarii Setare, cutie de comanda

Sudurd in J % &

Sudura in J dubla % @

Sudura in X asimetrica %@

S %
udura de colf %

| A ap | e | g | ap | 9P| 9P| 9P
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5 OPERARE

5.6
1.

@ N

Pozitionarea pentru pornirea sudarii

Centrati echipamentul de sudura pe pozitie in raport cu imbinarea sudata, astfel incat
raza de actiune a ghidajului transversal sa acopere intreaga inaltime si abaterea
laterala a imbinarii de la punctul de incepere pana la punctul de oprire pentru sudare.
Setati comutatorul in pozitia doritd de urmarire a imbinarilor.

Operati stiftul de ghidare pe orizontala, utilizdnd maneta de control, pana cand stiftul
se afla deasupra unei pozitii de incepere adecvate, consultati ilustratia de mai jos.
Doar pentru urmarirea pe verticala a imbinarilor, stiftul de ghidare este pozitionat
acolo unde trebuie sa fie inceputul sudurii.

Operati capul de sudura in jos, cu maneta de control, pana la stingerea lampii de
semnalizare.

Echipamentul cauta acum automat pozitia ideala pe verticala si pe orizontala, daca
este activata urmarirea pe orizontala a imbinarilor.

Suitable start position Suitable start position

b e
§ﬁ lkﬂ S}}ﬂxwl

Suitable start position
é\%ﬁ”{l 1 l
% g

Pentru ajustarea fina a pozitiei capului de sudura, utilizati ghidajul transversal pentru senzor.

5.7

Pozitionarea pentru pornirea sudarii (cu urmarire inductiva a
imbinarilor)

Produsul trebuie configurat inainte ca urmarirea inductiva a imbinarilor sa fie posibila.
Contactati personalul de service autorizat ESAB pentru configurare.

1.

W N

ok

Centrati echipamentul de sudura pe pozitie in raport cu imbinarea sudata, astfel incat
raza de actiune a ghidajului transversal sa acopere intreaga inaltime si abaterea
laterala a imbinarii de la punctul de incepere pana la punctul de oprire pentru sudare.
Setati comutatorul in pozitia verticala de urmarire a imbinarilor.

Pozitionati senzorul in jos, cu maneta de control, pana la stingerea lampii de
semnalizare.

Echipamentul cauta acum pozitia ideala pe verticala.

NOTA!

Daca se utilizeaza numai urmarirea imbinarilor pe verticala, sariti peste
urmatoarele puncte.

Setati comutatorul in pozitia verticala-dreapta de urmarire a imbinarilor.

Pozitionati senzorul utilizdnd maneta de control pe orizontala in pozitia ideala pana la
stingerea lampii de semnalizare.

Lampa de semnalizare se stinge. Echipamentul cauta de unul singur pozitia ideala pe
orizontala si pe verticala. Daca lampa de semnalizare nu se stinge, repetati procedura
de la Pasul 1.

Pentru ajustarea fina a pozitiei capului de sudura, utilizati ghidajul transversal pentru
senzor.

0460 671 261 -20 - © ESAB AB 2022



6 INTRETINEREA

6 INTRETINEREA

6.1 Informatii generale

NOTA!

Toate garantiile oferite de catre furnizor isi pierd valabilitatea in cazul oricarei incercari

din partea clientului de a remedia orice defectiuni ale echipamentului pe parcursul
perioadei de garantje.

» Verificali zilnic daca stifturile de ghidare sunt uzate sau deteriorate.

» Curatati periodic senzorul cu aer comprimat.

* Urmati instructiunile pentru componentele interne.

» Contactati personalul de service autorizat ESAB pentru reglarea sistemului.
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7 COMANDAREA PIESELOR DE SCHIMB

7 COMANDAREA PIESELOR DE SCHIMB

ATENTIE!
Reparatiile si lucrarile electrice trebuie efectuate de un tehnician de service autorizat

de ESAB. Utilizati numai piese de schimb si de uzura originale marca ESAB.

GMH este proiectat si testat in conformitate cu standardele internationale si europene XXX
si XXX. La finalizarea lucrarilor de service sau de reparatii, persoanele care au efectuat
interventia au responsabilitatea de a se asigura ca produsul corespunde in continuare

cerintelor standardelor de mai sus.

Piesele de schimb si consumabilele se pot comanda prin intermediul celui mai apropiat
dealer ESAB; vizitati esab.comextins. Atunci cdnd comandati, va rugam sa specificati tipul de
produs, numarul de serie, denumirea si codul piesei de schimb Tn conformitate cu lista de
piese de schimb. Astfel se simplifica expedierea si se asigura livrarea corecta.
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NUMERE DE CATALOG

NUMERE DE CATALOG

Ordering number Denomination Notes

0460 503 880 GMH complete Joint tracking unit without control panel

0460 503 881 GMH with MMC Joint tracking unit with control panel
complete

0460 698 880 GMH with portable Joint tracking unit without control panel and
control box with portable control box

0460 570 880 Portable control box

0416 688 881 Sensor Generation 2

0416 739 880 Slide cross for sensor

0821 425 880 Slide cross for sensor
and laser lamp

0460 671 * Instruction manual

0463 694 001 Spare parts list

Ultimele trei cifre din numarul de document al manualului arata versiunea manualului. Prin
urmare, acestea sunt inlocuite cu * aici. Asigurati-va ca utilizati un manual cu un numar de
serie sau o versiune software care corespunde produsului, consultati prima pagina a
manualului.

Documentatia tehnica este disponibila pe internet la adresa: http://manuals.esab.com.
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SCHEMA ELECTRICA
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SCHEMA ELECTRICA

GMH cu panou de comanda
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SCHEMA ELECTRICA

GMH cu cutie de comanda portabila
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SCHEMA ELECTRICA

GMH, Cutie de comanda portabila

0460 671 261

GMH REMOTE
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DESEN DIMENSIONAL
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PIESE DE UZURA

PIESE DE UZURA

Cod piesa Denumire

146 586-001 Stifturi de urmarire
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ACCESSORIES

ACCESSORIES

Ordering number

Denomination

Notes

0148 636 002

Intermediate transformer for
separate power supply

From mains power 190, 220,
380, 415, 440, 500 V 50 Hz

200, 230, 380 415, 440, 500 V
60 Hz to secondary 42 V,
660 V A.

0262 613 404

Cable

3%2.5 mmZ2, connection,
transformer

0334 333 xxx

A6 servo slide ball bushing type

With permanent magnetised
motor 42 V DC

0334 426 xxx

A6 motor driven slide, slide
bearing mounted long runner

With A6 VEC motor 42 V -
4000 rpm ratio 74:1

0460 745 xxx

Motor cable

Available in different lengths, see
sales brochure for the servo slide
(contact ESAB sales office)

0416 719 001

Finger with ball

L=100 mm

0418 091 880

Finger

For internal and external corner

0417 346 887

Sensor cable with 90° contact

2m

0412 013 001

Protective rubber bellows

0433 762 xxx

Console for control box

Available in different versions

0460 861 880

Counterbalance plate for cables

Control cable between

GMH and joint tracking finger

0416 749 980

Control cable 19 m

0416 749 981

Control cable 22 m

0416 749 982

Control cable 25 m

0416 749 983 Control cable 28 m | | S |
0416 749 984 Control cable 32 m

0416 749 985 Control cable 36 m

0416 749 986 Control cable 40 m

0416 749 987 Control cable 2 m

0416 749 988 Control cable 5 m

0416 749 989 Control cable 9 m
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